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黄山学院自然科学研究项目

申　请　书

	学科门类：　
	机械制造及其自动化

	项目名称：　
	数控加工零件变形抑制关键技术研究

	项目类别：
	一般项目

	申 请 人：　
	宋娓娓

	工作单位：　
	信息工程学院

	联系电话：　
	15955902779

	电子信箱：　
	sww@hsu.edu.cn

	起止年月：　
	2013年1月至2014年12月


黄山学院科研处制

2012年
一、简表

	项目名称
	数控加工零件变形抑制关键技术研究

	项目类别
	A
	A、一般项目  　　　　　B、引进人才启动项目

	学    科
	机械制造及其自动化

	研究类型
	B
	A、基础研究 B、应用基础研究  C、应用研究

	负责人姓名
	宋娓娓
	性别
	女
	民族
	汉
	出生日期
	1984年 7月27日

	行政职务
	无
	专业职务
	无
	研究专长
	数控加工技术

	最后学历
	研究生
	最后学位
	硕士
	担任导师
	无

	研究起止年月
	2013年1月至2014年12月

	工作单位
	信息工程学院
	联系电话
	15955902779

	主要参加者
	姓  名
	性别
	年龄
	专 业 职 务
	研究专长
	分工情况
	签    名

	
	汪洪峰
	男
	33
	讲师
	高速切削加工
	切削实验
	

	
	方淼晖
	女
	28
	助教
	测试技术
	变形和残余应力测量实验
	

	
	胡正东
	男
	26
	助理实验师
	有限元模拟
	有限元模拟
	

	
	高琴
	女
	26
	助教
	测试技术
	测试切削过程作用力
	

	预 期 成 果
	拟发表高质量的论文2~3篇，申请专利1项。

	申请经费（单位：元）
	6000

	研究内容及意义摘要：
本课题开展对薄壁零件数控铣削加工变形的研究，先根据实际铣削加工工艺、铣削参数、铣削温度以及装夹等因素综合考虑并建立相应的铣削模型，再通过分析软件对铣削过程进行模拟，通过模拟结果与实验结果相结合，综合分析找出引起铣削变形的各相关参数之间的关系，最终建立变形与铣削温度、铣削力等因素的数学模型。通过此数学模型对薄壁零件数控铣削加工工艺进行修正，确保加工工件满足实际需要。
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